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H100 HIZLI KURULUM MANUELİ



,

Sayfa 2

MOTOR TİPİ P06.10

  0: ASENKRON MOTOR

  1: SPMSM PM MAGNET MOTOR

  2: IPMSM PM MAGNET MOTOR 

  4: MONOFAZE MOTOR

HARİCİ KEYPAT BAĞLANDIĞINDA

P03.00 2

P02.10 5

 SÜRÜCÜ TUŞ TAKIMI İLE ÇALIŞTIRMA P03.00 1

P03.00

P03.01

                   FREKANS SEÇİMİ P02.10

0: KEYPET POTANSİYOMETRE

3: AI2 SEÇİMİ

9: PULSE

 ÜST LİMİT FREKANS AYARI P02.18 50.00 HZ

 ALT LİMİT FREKANS P02.19 00.00 HZ

 NOT: 55HZ ÜZERİ FREKANSTA BU PARTAMETREDE AYARLANMASI GEREKİYOR P05.08

 KALKIŞ ZAMANI P02.50 FABRİKA DEĞERİ 5 Saniye

 DURUŞ ZAMANI P02.70 FABRİKA DEĞERİ 5 Saniye

 TERMİNALDEN JOG SEÇİMİ S3 KLEMENSİ P03.03

 JOG KALKIŞ ZAMANI P02.66 FABRİKA DEĞERİ 5 Saniye

 JOG DURUŞ ZAMANI P02.86 FABRİKA DEĞERİ 5 Saniye

 JOG FREKANS SEÇİMİ P02.24 0.1HZ-1000HZ 

 NOT: JOG FREKANSINI AŞAĞI YÖNE (-) İNDİRİRSENİZ TERS YÖNDE DÖNECEKTİR

                 ÜÇ TELLİ BAĞLANTI 

P00.30

P00.31

P00.34

P00.37 2

P00.38 1

P00.39 2

 RA1,RB1,RC1 RÖLE ÇIKIŞ AYARI P03.30

3: ÇALIŞIYORKEN KONTAK

4: HATA ÇIKIŞI

 RA1,RB1,RC1 RÖLE GECİKTİRME ZAMANI P03.36 0.000 SANİYE

 RA2,RB2 RÖLE ÇIKIŞ AYARI P03.32

3: ÇALIŞIYORKEN KONTAK

4: HATA ÇIKIŞI

 RA2,RB2 RÖLE GECİKTİRME ZAMANI P03.37 0.000 SANİYE

 FRENLEME DİRENCİ MODU AÇIK P00.68 1

P01.11 2

 NOT:HARİCİ KEYPAT SÜRÜCÜ İLE RS485 ÜZERİNDEN HABERLEŞİR

 TERMİNALDEN İLERİ ÇALIŞTIRMA (FWD) 3 S1 , COM İLE

 TERMİNALDEN GERİ ÇALIŞTIRMA  (REV) 4 S2 , COM İLE

2: AI1 SEÇİMİ (HARİCİ POT.)

5: HABERLEŞME (RS485)

5: S3 , COM İLE

3: S1 İLERİ (FWD)

5: S3 GERİ (REV)

4: S2 STOP 

 FABRİKA AYARLARINA DÖNÜŞ
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Sayfa 3

 SERBEST DURUŞ P05.21 50HZ YAPIN

 MOTOR GÜCÜ P06.11 0.1KW-1000KW

 MOTOR VOLTAJI P06.12 220V / 380V

 MOTOR FREKANSI P06.13 0.1HZ-1000HZ

 MOTOR AKIMI P06.14 0.1A-1000A

 MOTOR DEVİRİ (RPM) P06.15 0.1RPM-80000RPM

 ÇALIŞTIRMA MODU P05.00

1: VECTOR MODU

0: V/F MODU

 TETİKLEME FREKANSI  P06.05 Khz

 TORK ARTTIRMA P07.55 0...300 ARASI

 BAŞLANGIÇ TORKU ARTTIRMA P07.75 0...10 ARASI

 EKRANDA MOTOR DEVİRİ GÖRMEK İÇİN (RPM)

P17.01 0

P17.02 MOTOR FREKANSI

P17.03 0

P17.04 MOTOR DEVİRİ (RPM)

P01.69 1302

 SÜRÜCÜ ŞİFRELEMEK İÇİN

F01.13 ŞİFREYİ GİRİN

F01.14 ŞİFREYİ GİRİN

F01.15 ŞİFREYİ GİRİN KİLİDİ AÇIN

P03.02 1

P03.03 0

P01.39 1

P02.00 00111.

                       VİNÇ UYGULAMALARI İÇİN P02.10 1

                               S1 FWD (İLERİ)     P02.31

                               S2 REV (GERİ) P02.32

                               S3 MULTİ SPEED P02.35 %50 (25HZ ) MULTİSPEED

P02.36 %50 (25HZ ) MULTİSPEED

P03.00 00028.

P00.68

 NOT: DAHİLİ RÖLE KULLANMAK İÇİN YUKARIDAKİ AYARLARA GİDİNİZ P03.30 , P03.32

SPENDLE MOTOR KURULUM 

P03.00 S1-COM DEVREDE

P02.18 FREKANS GİRİN

P05.08 FREKANS GİRİN

P02.50 KALKIŞ ZAMANI

P02.70 DURUŞ ZAMANI

P06.11 MOTOR GÜCÜ

P06.12 MOTOR VOLTAJI

P06.13 MOTOR FREKANSI

P06.14 MOTOR AKIMI

P06.15 MOTOR DEVİRİ (RPM)

P06.17 2

 NOT:KAÇ HZ YAZARSANIZ STOP ETTİĞİNİZDE GİRDİĞİNİZ FREKANSA GELİNCE SERBES DURUŞA GEÇER 

 KLAVYEDEN MOTORUN GERİ DÖNMESİ İÇİN (M) TUŞUNU KULLANIN

%100 (50HZ) İLERİ (FWD)

-%100 (50HZ) GERİ (REV)

1    FRENLEME DİRENCİ BAGLAYIN
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                   SÜRÜCÜ HATA KODLARI

E04 TOPRAKLAMA HATASI

E05 TOPRAKLAMADA KISA DEVRE

E06 ÇIKIŞ KISA DEVRE

E07 ÇIKIŞ AŞIRI AKIM

E08 DC VOLTAJ YÜKSEK

E09 DC VOLTAJ DÜŞÜK

E10 SÜRÜCÜ SICAKLIK HATASI

E14 U FAZI KAYIP

E15 V FAZI KAYIP

E16 W FAZI KAYIP

E19 MOTOR BAĞLANTISI YOK

E20 GİRİŞ FAZI KAYIP

E21 SÜRÜCÜ AŞIRI YÜK

E22 SÜRÜCÜ AŞIRI TORK

E24 MOTOR AŞIRI ISINIYOR

E25 MOTOR AŞIRI YÜK

E26 AKIM SINIRI

DİAGRAM ÇİZİMİ BOYUTLAR

                 FRENLEME DİRENCİ SEÇİMİ             SÜRÜCÜ GENEL BİLGİLER
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